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耐熱性
最高水準の耐熱性を有し、ハンダ付け
工程にも耐えられます。広い温度範囲で、
弾性率や強度等を維持できます。

成形性
流動性に優れ、微細で複雑な部品成形に
適します。複雑な形状でもバリがほとんど
発生しません。低い金型温度で成形でき
ます。アウトガスがほとんど発生せず、
金型の腐食が抑制できます。

難燃性
難燃剤を添加することなく、UL94 V-0の
認証を取得しております。

ザイダーはスーパーエンジニアリングプラスチックの
ひとつである液晶ポリマー（ＬＣＰ）であり、
セラミックや金属に匹敵する物理的・機械的特性と、
熱可塑性樹脂のもつ設計の自由度・加工や
仕上げにおける優れた経済性とを兼ね備えた、
超高性能熱可塑性樹脂です。

 ザイダー［XYDAR］の主な特徴

制振性
高強度・高弾性でありながら、優れた制振性を有します。

ザ
イ
ダ
ー
は
多
種
多
様
な
成
形
現
場
で
高
品
質
な
モ
ノ
創
り
を
実
現
し
ま
す
。

寸法安定性
成形収縮率、熱膨張係数が小さいため、
寸法安定性に優れます。
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●掲載した物性値は代表値であり、材料の最低保証値ではありません。

●代表的なグレードを掲載しておりますので、お探しのグレードが無い
場合はお問い合わせください。

●ザイダーのご使用上の安全および法規制に関する情報は、安全データ
シート（SDS）を用意しておりますのでご参照ください。

●掲載した内容は、改良等により予告なく変更する場合がありますので
ご了承ください。

●ご使用に当たり第三者の特許権等との抵触・利用関係の有無につきま
しては、可能な範囲内で情報提供させていただいておりますが、貴社に
てご判断くださいますようお願い申し上げます。

［ 注 意 ］

ザイダー標準グレード基礎物性表

※1 カラー：N　自然色； B　黒色
※2 誘電率測定：黒色のみグレードを除く、自然色サンプルの測定データが記載されます。
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超高耐熱グレード高耐熱グレード カメラモジュールグレード 特殊グレード精密充填グレード標準グレード、コネクタグレード
項 目 単 位 測定法

引張強さ (3.2mm厚) 

引張伸び (3.2mm厚) 

曲げ強さ (3.2mm厚) 

曲げ弾性率 (3.2mm厚) 

比重 

ポアソン比

ロックウェル硬さ 

吸水率

熱伝導率 

難燃性 (V-0取得厚み) 

絶縁耐力 

体積抵抗率 

誘電率　109Hz

誘電正接　109Hz

誘電率　1010Hz

誘電正接　1010Hz

標準成形温度

標準金型温度

成形収縮率

カラー※1

アイゾット衝撃強さ 
（ノッチなし）

荷重たわみ温度 
荷重：1.82MPa

特 長 － 密着性
ガラスフリー 高剛性 高耐熱 超高耐熱 超高耐熱 超低発塵

高硬度
超低発塵
高靱性高硬度 導電高剛性

強ウエルド
高剛性
強ウエルド

高剛性
高流動

高流動
低ソリ

低ソリ
精密充填

高耐熱
高剛性

高耐熱
高強度

高耐熱
低ソリ

高耐熱
ガラスフリー

超高耐熱
ガラスフリー

低発塵
高靱性

低発塵
高接着性

低ソリ
精密充填

高流動
精密充填

超高流動
精密充填

超高耐熱
低比重

低誘電
低比重

空洞共振法
カラー：Ｎ
※2

空洞共振法
カラー：Ｎ
※2

ASTM
D256

ASTM
D638

ASTM
D790

ASTM
D648

ASTM
D792

ASTM
D785

ASTM
D570

ASTM
E1461

ASTM
D149

UL94

－

－

－

JX測定法

ASTM
D257


